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1. Aneks 1 Tabela IV.1.1

IV.1. Surovini i pomo{ni materijali 

        Osnoven  proizvodstven proces  koj se realizira vo Re Zdravje Radovo Kumanovo e prerabotkata na mleko.  Vo RE Zdravje Radovo-Kumanovo gi imame slednite proizvodstva:

1. Proizvodstvo na pasterizirano mleko;

2. Proizvodstvo na kravjo kiselo mleko;

3. Proizvodstvo na krem pavlaka i ekstra pavlaka;

4. Proizvodstvo na jogurt;

5. Proizvodstvo na feta sirewe.

         Kako osnovna surovina pri proizvodstvoto  vo RE Zdravje Radovo se koristi kravjo mleko.
Surovini vo RE Zdravje Radovo - Kumanovo, se slednite:

	R.br
	Surovina
	Godi{no potro{uva~ka (2007 godina)

	1.
	Kravjo mleko
	8 783 345,5 L


Dodatoci  koi {to se koristat za proizvodstvo na prehrambenite proizvodi vo RE Zdravje Radovo-Kumanovo se slednite:

	R.br
	Surovina
	Godi{na potro{uva~ka (2007 godina)

	1.
	Gotvarska sol
	2 400 kg


Repromaterijali  koi {to se koristat za pakuvawe na prehrambenite proizvodi vo RE Zdravje Radovo Kumanovo se slednite:

	Reden broj
	Repromaterijali
	Godi{na potro{uva~ka (2007 godina)

	1.
	Plasti~ni {i{iwa za jogurt od 0,5; 1 i 0,7 L
	819 870; 457 238; 1 643 179

	2.
	Plasti~ni kan~iwa za kiselo mleko od 0,5 L
	1 230 289

	3.
	Plasti~ni kan~iwa za feta sirewe 0,5 i 1 i 10  kg
	70 554, 19 101 i 1 643 179

	4.
	Kapa~iwa za {i{iwa od jugurt od 0,5 i 1 L
	819 870; 457 238; 1 643 179

	5.
	PS/PVC kapa~iwa za ~a{ki od jogurt od 0,2 L
	1 643 179 par~iwa

	6.
	PS/PVC kapa~iwa za kan~iwa od jogurt 0,2 L
	1 643 179 par~iwa

	7.
	Plasti~ni gajbi za:

-jogurt od 1; 0,5 i 0,2  L;

-za kiselo mleko od 0,5 L;

-pasterizirano mleko.
	28 800 par~iwa 

	8.
	Folija za paster mleko
	11 177, 47 kg

	9.
	Kartonski kutii
	2 784 par~iwa

	10.
	Kartonski tacni
	34 560 par~iwa 

	11.
	Najlon
	34 560 par~iwa

	12.
	Etiketi za:

-jogurt 1 L
-probio 0,7 L;

-feta sirewe (0,5 i 1 kg)
	102 025


Hemikalii koi {to se koristat vo Laboratorija za kontrola na prehrambenite proizvodi vo RE Zdravje Radovo Kumanovo se slednite:

	R.b
	Hemikalii
	Godi{na potro{uva~ka (2007 godina)

	1.
	Sulfurna kiselina (90-91 %)
	1 titrival

	2.
	Izoamil alkohol
	/

	3.
	Etanol 95-96 %
	2 L

	4.
	Natrium hidroksid 0,1 mol/ L
	1 titrival

	5.
	Fenolftalein
	100 ml

	6.
	Pufer-bazen 
	250 ml

	7.
	Pufer-kiselinski
	250 ml

	8.
	Srebro nitrat
	/

	9.
	Kalium bihromat
	/

	10.
	Kalcium hlorid-tehni~ki
	9 kg


Spisok na sredstva za ~istewe i dezinfekcija:

	R.b
	Sredstva za ~istewe
	Godi{na potro{uva~ka (2007 godina)

	1.
	Bio3ohi-super
	/

	2.
	Kisel odmastuva~ M-94
	3 kg/den

	3.
	Kausti~na soda
	3 kg/den

	4.
	P3-ultrasil 75 (kisel odmastuva~)

	16 L/mese~no

	5.
	Bio Maksimal
	20 kg mese~no 

	6.
	Domestos
	5 L

	7.
	Solna kiselina
	8 L

	8.
	P3 Asepto N
	10 L

	9.
	P3 Horolith N
	10 L

	10.
	Envirol
	4 L

	11.
	Vestal PVP 179 

Battericida disinfettante delle asque
	6 kg / mesec

	12.
	Sanosil 25 Super
	12 kg / mesec

	13.
	Ultrasil 67
	12 kg / mesec

	14.
	Ultrasil 69
	/

	15
	Ultrasil 115
	/


IV.2. Opis na surovini i pomo{ni materijali 
IV.2.4
 SUROVINA:    KRAVJO  MLEKO

1. Sostav: Mlekoto sodr`i voda, masti, belkovini, laktoza i mineralni 
materii.

2. Poteklo:  Kravjoto mleko {to se upotrebuva vo MLEKARA ZDRAVJE 
RADOVO  RE RADOVO  e so poteklo od : Strumi~kiot i Berovskiot 
reion;

3.  
Organolepti~ki karakterisitki:

     
Boja:      Neprozirno bela so `oltenikava nijansa;

     
Miris : Svojstven

     
Vkus:     Svojstven

4.  
Fizi~ko hemiski  svojstva:

    
 - Kiselost:

        
a) Aktivna kiselost( rN):            min 6,3                max 6,9

     
b) Titraciona kiselost(°SH):      min 6,5                  max 7,5  


- Gustina[ ((20° S) g/sm3 ]                min1,028             max1,034

    
-  Viskozitet [ ( (20°C) Pa x s]       min 1,3x10-3         max 2,2x10-3

      
-  To~ka na vriewe(°S)                   100,16
      
-To~kata na mrznewe                       max  (-0.53° C)

       
-Indeksot na refrakcija              min 1.3420

      
-Brojot na refrakcija                                        min 39 

     
- Konzistencija: te~na ,ka{esta

     
- Neposredno po molzeweto da bide izladeno pod 8° C, avo tekot na 
slednite 2h na temperatura od 4° S.
5.   
Konzervansi : ne sodr`i

6.   
Mikrobiolo{ki kritieriumi:


   
Bakterii od vidot Salmonella                                               ne e dozvoleno
   
Koagulaza pozitivni stafilokoki                                   ne e dozvoleno
   
Sulfitoreducira~ki klostridii                                     ne e dozvoleno
            Bakterii od vidot Proteus                                                     ne e dozvoleno
            Escherichia  coli                                                                          ne e dozvoleno
            Staphilococcus aureus                                                                 ne e dozvoleno
            Kvasci                                                                                       ne e dozvoleno
            Muvli                                                                                        ne e dozvoleno
7.   Hemiski kriteriumi:




Voda  (%)                                                       max     87.5


Mle~na mast(%)                                          min        3.2


Belkovini    (%)                                          min        3.3 


Laktoza (%)                                                  min        4,5          

Mineralni materii (%)                            min        0.7


Suva materija bez mast (%)                       min       8.5

8.   
Rok na traewe:  mah 24 ~asa na temperatura od 4(S.



9. 
Pakuvawe: Vo plasti~ni tubi, ~isti i sterilizirani, nameneti samo 
za transport na mlekoto, a potoa se preto~uva vo laktofrizeri ili

           
~isti cisterni nameneti samo za surovoto mleko.


10. 
Informacii na ambala`ata:   /
11. 
Uslovi za transport:


Transportnite kamioni se napraveni od nergosuva~ki ~elik ili Al- 
legura pri {to svojstvata  na mlekoto ne se menuvaat.Transportnata 
cisterna treba da mo`e lesno da se ~isti, mie i dezinfecira. 
Transportnata cisterna mora da bide snabdena so potrebnite uredi za 
preto~uvawe na mlekoto.


Temperaturata na mlekoto pri transportot vo transportniot kamion 
ne treba da bide povisoka od 8 ° S  i ne treba da se promeni za pove}e 
od 2° S. 

IV.3
Opis na gotovi proizvodi

	Red. br
	Gotov proizvod
	Godi{no proizvodstvo (par~iwa) (2007 godina)

	1.
	Pasterizirano mleko
	1 862 912

	2.
	Kravjo kiselo mleko
	1 230 289

	3.
	Krem pavlaka 
	295 165

	
	Ekstra pavlaka
	72 165

	4.
	Jogurt
	

	
	1 L
	819 870

	
	0,5 L
	457 238

	
	0.2 L
	1 643 179

	5.
	Feta sirewe (kg)
	

	
	feta 1/1
	70 554

	
	feta 1/2½
	19 101

	
	feta10/1 
	19 632, 7

	6.
	probio
	/


IV.4. Opis na surovini koi{to se koristat vo Laboratorija 

Voda-pretstavuva nezamenliva surovina pri proizvodstvoto na osve`itelnite bezalkoholni pijaloci, no i pri odr`uvawe na higienata na opremata i prostoriite kade {to se vr{i proizvodstvoto. Pretstavuva bistra bezbojna te~nost, bez miris i vkus, koja mo`e da bide i tretirana pred da se upotrebi vo proizvodstvoto.  

Natrium hidroksid-bezbojni beli kristali so temperatura na topewe na 318 º C a temperatura na vriewe na 1390 º C. Stabilen e no i inkopatibilen so {irok spektar na materijali vklu~uvaj}i mnogu metali, amoniumovi soli, cijanidi, kiselini, nitro soedinenija. Mnogu koroziven i mo`e da predizvika seriozni opekotini i seriozni o{tetuvawa na o~ite.

Fenolftalein-vo kisela sredina (8.2 pH) e bezboen, a vo bazna sredina  so pH= 10.0 e rozov.

Kalcium hlorid- pretstavuva stabilna, hidroskopna supstanca, koj {to e inkopatibilen so vinilmetil eter. Mo`e da gi iritira o~ite, a pra{akot mo`e da deluva kako respiratoren iritans.
Srebro nitrat- bezbojni kristali i bezboen pra{ok koj {to e stabilen. Silno oksidaciono sredstvo. Otrovno e i mo`e da predizvika izgorenici, mnogu e destruktiven za mukoznite membrani i gi iritira ko`ata i o~ite.

Sulfurna Kiselina (H2SO4) (Vitriolno maslo) Najva`na neorganska kiselina bezbojna , mnogu korozivna te~nost bez miris se rastvara vo voda, rastvara mnogu metali , (66° Bo);na ko`a ostava opekotini,so sme|a boja, kristalizira na 10,5°C; razviva egzotermna reakcija so voda;na{iroko se upotrebuva vo galvanizacija kako pri formirawe na kupatila, dekapirawe, neutralizirawe, isto i vo industrija na eksplozivi, vo industrija na nafta, za proizvodstvo na akumulatori itn.  Se koristi  za  neutralizacija vo pre~istitelna stanica.

Hlorovodorodna kiselina HCl- Pretstavuva ~ista, bezbojna ili svetlo `olta te~nost koja ima temperatura na topewe na -25 ºC i temperatura na vriewe 109 ºC. Ovaa kiselina e stabilna, rastvorliva vo voda, no e ekstremno korozivna i pri rabota so ovaa hemikalija treba da se bide vnimatelen.

IV.5    Lista na energii 
Proizvodnite kapaciteti za sekoja od proizvodnite linii poodelno e slednata:
	Pogon/Proizvodna linija:
	Proizvodstven kapacitet:

	Linija za proizvodstvo na pasterizirano mleko
	7 t/ den

182 t/mese~no

2 184 t/godi{no

	Linija za proizvodstvo na kiselo mleko
	2 t/ den

52 t/mese~no

624 t/godi{no

	Linija za proizvodstvo na krem pavlaka
	500 l/ den

10 000 l/mese~no

 120 000 l/godi{no

	Linija za proizvodstvo na feta sirewe
	1 t/ den

8 t/mese~no

96 t/godi{no

	Linija za proizvodstvo na jogurt
	4 t/ den

104 t/mese~no

1 248 t/godi{no


Elektri~no napojuvawe

Pogonite vo Mlekara Zdravje Radovo za normalna rabota se napojuvaat so elektri~na energija od sopstvena trafostanica koja se nao|a vo dvorot na instalacijata.    

 Vodeweto na niskonaponskite kabli e vo sklad so Urbanisti~koto re{enie na kompleksot. 

Elektri~nata energija se upotrebuva za:

· odvivawe na celokupniot tehnolo{ki proces;

         -     osvetluvawe na prostoriite i prostorot . 

Prose~na godi{na potro{uva~kata na elektri~na energija vo Mlekara Zdravje Radovo  iznesuva  398 000 KW. 
· Nafta 

Nafta e gorivo koe se koristi za rabota na kotelot, no i vo zimskiot period za zatopluvawe na rabotniot prostor. Prose~nata godi{na potro{uva~ka na naftata e 185 000 t. Kako dokaz za kvalitetot na koristenata nafta ima izdadeno i sertifikat so slednive karakteristiki za kvalitet:   
· Gustina na 150 C …………………….........................….    0,85353 g/ml

· Temperatura na palewe …………………………..…..    930 C
· Temperatura na te~ewe …………………………….…   -9 0 C

-  Kinemati~ki viskozitet na 400 C ………………….      3,38 mm2/s
      -   Destilacija  na 370 0 C ……….........................…………. 93,0  mm2/s

-   Sodr`ina na koks ……………………………………....< 0,15%m/m

-   Sodr`ina na sulfur ……………………………...……. 0,090 %m/m

·  Sodr`ina na voda, sedimenti ……………..………….. 0,0 %v/v

·  Sodr`ina na pepel ………………………………….. .< 0,02 %v/v

·   Dolna kalori~na vrednost ………………………… ...42,90 MJ/kg

      -    Boja vizuelno.....................................................................crvena                                                                 
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